معاینه فنی کمباینهای مجهز به مخزن جمع آوری کاه)کاه کوب)
پلاتفرم:

1- اولین انگشتی تیغه برش از سمت راست مماس با دیواره عمودی پلاتفرم باشد.

2- استفاده از انگشتی فنری (سیم چنگالی) جفت به جای سیم چنگکی تکی به علت افزایش ایمنی و تکیه گاه بیشتر.
3- کف پلاتفرم و مارپیچ تغذیه در زمان کاهش عرض بایستی قرینه، بدون درز و صاف باشد.
4- کاهش عرض پلاتفرم برای کمباین جاندیر 955 سه متر و 1165 تا 3 مترو پنجاه سانتیمتر.
کوبنده:

1-چیدمان تیغه ها بر روی شافت خرمنکوب به صورت مورب به علت کاهش بار روی موتور.

2-ضخامت تیغه های خرمنکوب حدود 5 میلیمتر باشد.

3-استفاده از تیغه های قابل نعویض.

4-بالانس بودن کوبنده.

5-کوتاه نبودن تیغه های خرمنکوب

ضد کوبنده:

1-ضد کوبنده بایستی بدون پیچیدگی و تقعر باشد.

2-سالم بودن شبکه های خرمنکوب و تغییر شکل ندادن سوراخ ها از دایره ای به بیضی.

3-نصب تکیه گاه(تسمه فلزی)پشت ضد کوبنده جهت تثبیت و جلوگیری از حرکت ارتجایی آن.

4-سوراخ بودن همه سطح مقطع ضدکوبنده بخصوص در طرفین.

5-آب بندی کامل دو طرف ضدکوبنده با بدنه جهت خروج محصول کوبیده نشده از این قسمت.

6-متحرک بودن ضدکوبنده(از ثابت کردن ضد کوبنده خودداری گردد).

7-اطمینان از صحت مارپیچ و محفظه تخلیه کزل بالای خرمنکوب(مچاله نباشد).

8-موجود بودن پرده فلزی کنترل بذر یا پرده منجیتی که لبه پایینی آن مجهز به نوار فلزی بعد از کوبنده باشد.

فن مکنده:

1-دریچه بغل فن بایستی در محدوده انتهای سینی دانه و ابتدای غربال کاه باشد.

2-استفاده از پولی متحرک فن با قطرهای 18 تا 20 ساتنتیمتری.

3-درزبندی کامل محل تلاقی فن با مخزن کاه.

4-استفاده از دریچه های بغل فن با قابلیت تنظیم فاصله از سطح غربال به صورت کشویی.

5-سوراخ نبودن سطح پره های باد در اثر سایش کاه.

6-استفاده از کوپلینگ و پیچ و مهره به جای اتصال جوش جهت دقت بالا و سهولت در تعویض هر کدام از قطعات آن.

مخزن کاه:

1-موجود بودن صفحه مشبک قابل تعویض با استفاده از پیچ و مهره با سوراخهای 5 میلیمتر و با فاصله 20 سانتیمتراز سقف مخزن کاه.

2-تعبیه دریچه شیشه ای یا سوئیچ اعلام هشدار جهت پرشدن مخزن کاه.

3-استفاده از صفحات منحرف کننده در ورودی مخزن کاه جهت خارج نشدن دانه های احتمالی به مخزن.

4-درزبندی کامل درب تخلیه مخزن و ایمنی لازم در قفل آن.

5-تعویض شافت مرکزی اکسل از 25 میلیمتر به 30 میلیمتر جهت نقویت آن به علت بار اضافی بر روی اکسل.

6-برش و خمکاری قطعات مورد استفاده با دستگاههای با دقت بالا جهت سهولت درزبندی کامل و بالانس بودن قطعات.

7-درزبندی کامل سیستم در قسمت بوجاری جهت جداسازی بهتر دانه از کاه.

8-از ثابت نمودن پولی پنکه باد خودداری گردد.

9-بدنه کف مخزن دانه، الواتور کروشه، الواتور دانه و سایر قسمت ها بدون درز و سوراخ و از کیفیت خوبی برخوردار باشد.

ایمنی:

1-سالم بودن چراغهای جلو و عقب کمباین و داشتن چراغ دورگرد.
2-موجود بودن آینه های دو طرف کمباین.

3-اطمینان از سالم بودن ترمزها و تنظیم باد لاستیک ها(28 تا 30 درجه)
4-نصب برچسب ایمنی پشت کمباین و دو سمت پلاتفرم. 
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